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BOORGATDIEPTE

DJP PROFIX plug
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worden met de ,
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BRL 0819 ljjm

VERWERKINGSVOLGORDE

1 Boorde gatenin de dorpels aan 2 Boor de gaten in de stijlen aan
de hand van de afbeelding de hand van de afbeelding
maatvoering boorgaten. maatvoering boorgaten.

3 Brengde 4 Het kopse hout van de stijlen en de
DJP Volgpluggen boorgaten inlijmen met BRL 0819
aan in de dorpels. lijmvolgens verwerkings-

voorschrift lijmleverancier.
b.v:
DRYWOOD Opti-Joint XP I

5 Zetde kozijndelen ineen. 6 Sla met behulp van \
de aanslagstift de
pluggen aan totdat §
de kraag goed in het
verzonken boorgat zit.
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7 Draaide DJP Bouten aan met 8 Breng de DJP Afdoppers verdiept aan
aandraaimoment: 9- 11 Nm. zodat ze ongeveer
2 a3 mm onder
het oppervlak
liggen.

10 Uw kozijn is gereed om direct
gespoten te worden.

9 Dicht de boorgaten af
met lijm.

DE NIEUWE REVOLUTIONAIRE
KOZIJNVERBINDING

Direct sterkte aan houten kozijnen
Voorkom wachttijden

Geen tussentijdse opslag

Sterk, droog en blijvend dicht
Ideaal voor QRM en Lean productie
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